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RO-ENC66 DIE STEUERUNG

Embedded CNC
Hutschienenmontage
32Bit Microcontroller
CANopen Bussystem
Ethernet Schnittstelle
USB Schnittstelle

RO-ENC66 DIE BEDIENUNG

Industrie-PC mit 15“ Touch-Screen
Windows-XP professional
Integrierte Tastenmodule
Visualisierung
Datensicherung
Kommunikation

RO-ENC66 PROGRAMMIERUNG

SPS nach IEC1131-3 (AWL, FUP, KOP, AS, ST)

NC nach DIN EN 66025

Softwarepakete auf dem System installiert
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-ENC66 TECHNOLOGIEPAKETE

-PACK zur Erstellung von sortenreinen
Packplänen

-MIX zur Erstellung von gemischter
Beladung, Kommissionierung

-VISU in die Steuerung integrierte
grafische  Visualisierung

-SI definierte Kommunikationsschnitt-
Stellen zur Host-Anbindung



Hochleistungs-
robotersteuerung

Bedienkomfort

Gemeinsam Stark

Bedienkomfort

Gemeinsam Stark
Die Kombination aus SPS- und NC-Funktion macht die

-ENC66 zu einem Allround-Talent für die gesamte
Roboteranlage.
Die Verbindung aus zukunftsträchtigen Bussystemen mit
der Leistungsfähigkeit der Programmierung nach
IEC61131-3 und der Verschmelzung mit der Bahn-
steuerung nach DIN EN 66025 macht Iden Roboter zur
zentralen Automatisierungskomponente.
Zusätzliche Anlagensteuerungen werden überflüssig,
Hard- und Softwarekosten werden geringer.
Und das Beste: alle notwendigen Programmierwerkzeu-
ge sind bereits auf dem System installiert. Die
Anschaffungskosten entfallen somit.
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Hochleistungs-
robotersteuerung

Die Bedienung des Systems erfolgt über einen
Windows basierten (Windows XP professional)
Industrie-PC mit Touch-Display.

Dem Bediener erschließt sich damit eine aus der
Office-Welt bekannte, intuitive Bedienung.
Besonderer Wert wurde dabei auf die integrierte
Diagnosemöglichkeit gelegt, um im Fehlerfall den
Bediener gezielt zu informieren. Auf Basis der SPS-
Steuerung können umfangreiche Daten grafisch
aufbereitete visualisiert werden.

Eine umfassende Archivierung von Prozess- und
Packplandaten sowie von Fehlerprotokollen er-
möglicht auch eine spätere statistische Auswer-
tung über vorhandene Programmpakete.

Eingebettet in industrielle Kommunikationsstruktu-
ren wird der Roboter zum Universalgenie.
Standardisierte Kommunikationsprotokolle verein-
fachen die Inbetriebnahme..
Ferndiagnose über standardisierte Schnittstellen
ermöglichen schnellen Zugriff des Serviceper-
sonals.

Technologiepakete wie z.B. die Erstellung von
Packplänen mit dem Softwarepaket -PACK
oder -MIX runden das Spektrum ab.

RO
RO

Die Embedded CNC -NC66 ist die erste
Bahnsteuerung für die Hutschiene mit hoher Lei-
stungsfähigkeit. Modernste Kommunikations-
schnittstellen wie Ethernet TCP / IP zur Vernetzung
und PC-MMI-Anschaltung sowie vier mal
CANopen für Anschluss von Feldbusklemmen
sowie digitalen Antriebsverstärkern und weiteren
feldbusfähigen Geräten wie Barcodelser, Displays
u.ä. prädestinieren den Einsatz in Roboteranlagen
mit verteilten Steuerungsstrukturen.

Ein zweiter wichtiger Aspekt beim Einsatz der CNC-
Steuerung für die Hutschiene ist die Unabhängig-
keit von PC-Formatfaktoren. Egal, wie die Bussyste-
me der Zukunft heißen mögen und wieviel Platz im
PC noch zur Verfügung stehen wird, die ·ENC66
benötigt als MMI nur einen PC mit Ethernetan-
schluss, mehr nicht.
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Die -ENC66 ist die Nachfolgesteuerung der be-
währten -ENC55. Die Performance konnte
gegenüber der Vorgängersteuerung insbesonde-
re bei der SPS-Geschwindigkeit um mehr als das
Zehnfache gesteigert werden.

Die -ENC66 bietet:
- Sicheren Betrieb auch in rauher Industrieumge-

bung
- Zukunftssicherheit durch modernste Kommuni-

kationsschnittstellen wie Ethernet TCP/IP &
CANopen

- Unabhängigkeit vom PC-Format, da als MMI
lediglich ein PC mit Ethernet-Anschluss
notwendig ist.

- Leichte Erweiterbarkeit mit zusätzlichen Feldbus-
klemmen zum Anschluss bspw. digitaler
Antriebsverstärker ohne zusätzlichen Verdrah-
tungsaufwand
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RO-ENC66 Eigenschaften:

32 Bit-Microcontroller

CANopen-Schnittstelle auf Klemme (1x)

CANopen-Schnittstellen auf RJ45 (3x)

RS232C Schnittstelle (mit Kontroll-LED's)

Programmspeicher: 16 MB Flash

Datenspeicher: 64 MB SDRAM;
128 kB CMOS-Ram

SD-Slot zur Speichererweiterung

USB-Schnittstelle

Ethernet-Schnittstelle (TCP/IP, UDP)

WATCH-DOG-Funktion mit externem

RO-ENC66 NC-Funktionen:

Variable Beschleunigungsprofile für
wechselnde Lastverhältnisse

Schnelle Ein- und Ausgänge
für sofortige Reaktionen im NCProgramm

Verschleifen im Raum für schnelle,
ruckfreie Bewegungen

Koordinatentransformation für
einfaches Programmieren

PLC Positionierachsen parallel zur
Bahnbearbeitung

RO-ENC66 Programmierung:

NC: Betriebssystem mit Programmierung
nach DIN 66025, erweiterter
Befehlsumfang zur Programmierung
optimaler Bahnbewegungen.

SPS: integriert, programmierbar in allen
Sprachen nach IEC 61131-3:
Anweisungsliste (AWL)
Funktionsplan (FUP)
Kontaktplan (KOP)
Ablaufsprache (AS)
Strukturierter Text (ST)

RO-ENC66 Graphische
Bedienoberfläche für Win XP:

Visualisierung und Diagnose von

- Anlagenzuständen
- Störungen
- SOLL-/IST-Abweichungen

Archivierung von

- Prozess- und Packplandaten
- Fehlerprotokollen (Logfiles)

Kommunikation mit

- Aktoren und Sensoren peripherer
Komponenten (Feldebene)

Ferndiagnose über

- Modem, ISDN, DSL
- UMTS-Verbindung

Hochsprachenprogrammierung

Vernetzung


