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Auftragsbezogene
Kommissionierung

Ein modernes und kundenorientiertes Marketing sowie
die standigen politischen Diskussionen, z.B. um die
Leergutriicknahme, legen der Getrankedistribution
groRe Zwange auf. Der Wunsch aus einem breiten
Artikelspektrum effizient auftragsbezogene Kunden-
paletten erstellen zu kdnnen, wird immer groR3er.
Portalroboter bieten hier Eigenschaften, die in diesem
Bereich zwingend erforderlich sind.

B GrolRe Arbeitshbereiche mit Bereitstellplatzen fur
40 verschiedene Artikel und mehr

B Uberlappende Arbeitsbereiche, die eine hohe
Flexibilitdat und bereits eine Redundanz
darstellen

B Kurze Zykluszeiten, so dass auch hohe
Leistungen bei einem breiten Artikelspektrum
moglich sind

Hinzu kommt die langjahrige Erfahrung von RO-BERmM
Greiferbau. Neben den eigentlichen Funktionen der

Roboter, dem Depalettieren oder Palettieren, lassen sich
noch Zusatzaufgaben (z.B. Die Leerpaletten-
handhabung) in die Greifer integrieren. Um
Leistungssteigerungen darzustellen werden nicht
einzelne Gebinde gegriffen, sondern Stapel oder Paare.

Da dies weiterhin auftragsbezogen gesteuert werden

kann, sind mehrere unabhéngige Greiferbereiche

erforderlich, so dass auch Einzelgriffe moglich sind.

Verdnderte Mengengeriste, neue Produkt-
verpackungen und steigende Leistungen erfordern eine
hochflexible Anpassbarkeit der Anlagen. So kdnnen
einzelne Schlitten nachgertstet werden, die Greifer
kénnen leicht angepasst werden, und die
Programmierung erlaubt unterschiedliche Lagenbilder
und Aufstellungsvarianten.

Depalettierung

Die Depalettierung stellt den anspruchsvollsten Teil
der gesamten Aufgabe dar.

Unterschiedlichste Kartonformate, Kasten, Trays
und sogar Kegs mussen hierbei von vielseitigen
und dennoch absolut funktionssicheren Greifern

aufgenommen werden.

Um auch hohe Leistungen darzustellen, sind
Depalettiergreifer entstanden, die Kartons und
Trays  einzeln, doppelt  oder  dreifach
nebeneinander aufnehmen kdnnen oder die
Kasten als Stapel, Teilstapel und einzeln
depalettieren.

Stapelung und
Palettierung

Der Depalettierung nachfolgend stellen sich die

Moglichkeiten direkt auf einer Kundenpalette zu
palettieren oder die depalettierten Artikel zu einem

separaten Palettierbereich zu fordern, um sie hier mittels
Staplern erneut zu verdichten und mit hochster Leistung
zu palettieren.

Ein hochflexibler Greifer ist in diesem Anlagenteil in der
Lage, sowohl Kastenstapel, als auch Karton- oder
Traystapel sicher zu palettieren. Stapler und Roboter
werden hierzu mit den RG-Mix Daten versorgt und
passen sich dem Kundenauftrag optimal an.

Als Kenngrossen aus bereits realisierten Anlagen laft
sich ein Artikelspektrum von bis 170 verschiedenen

Artikeln und eine Leistung von 150 Paletten in der Stunde

nennen. Es stehen also sehr flexible und leistungsstarke
Anlagen zur Verfugung.

Datenaufbereitung

Mit dem Softwarepaket RGMix kénnen Auftragsdaten
optimiert werden. Die vorliegenden Auftrage werden
hierbei analysiert, und es werden optimale
Anforderungsreihenfolgen fiir die Lagerpaletten erstellt.
Zeitgleich errechnet das Programm optimierte
Packplane, um die unterschiedlichen Artikel stabil
palettieren zu konnen und bericksichtigt hierbei
naturlich artikeltypische Eigenschaften.

In einer erweiterten Option koénnen auch Touren-
planungen durchgefiihrt werden.

Die Packplane und Auftragsdaten Ubergibt die
Software direktan die Robotersteuerung .

Handhabung
von'Kegs

Nachfolgend an die Bereiche der Kasten- und
Kartonformate koénnen zudem mit einem eigenen
Roboter Kegs zu kommissioniert werden, bzw. es werden
Keg-reine Kundenpaletten gebildet.

Die Portalroboter der Serien FP300 und LP300 bringen
hier die besten Voraussetzungen mit, da sie auch bei
Handhabungsgewichten von 300 kN noch kilrzeste
Zykluszeiten garantieren.



